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Mortier Coupe Feu Basse Densité
ISOLATEK   Type 300 

DESCRIPTION

ISOLATEK�a�Z�1���¢�™�Ž�1�Y�V�V�1�Ž�œ�•�1�ž�—�1�–� �̃›�•�’�Ž�›�1�Œ� �̃ž�™�Ž�1�•�Ž�ž�1�¥�1�‹�Š�œ�Ž�1�•�Ž�1�™�•�¦�•�›�Ž�1�Ž�•�1�Ÿ�Ž�›�–�’�Œ�ž�•�’�•�Ž�ð�1�œ�Š�—�œ�1���‹�›�Ž�œ�1�–�’�—�·�›�Š�•�Ž�œ�ð�1�Š�™�™�•�’�Œ�Š�‹�•�Ž�1�™�Š�›�1�™�›� �̃“�Ž�Œ�•�’� �̃—�ï�1���•�1
�™�Ž�›�–�Ž�•�1�•���Š�œ�œ�ž�›�Ž�›�1�•�Ž�œ�1�•� �̃—�Œ�•�’� �̃—�œ�1���1�û���•�Š�‹�•�Ž�1�Š�ž�1�•�Ž�ž�ü�ð�1���1�û��� �̃ž�™�Ž�1�•�Ž�ž�ü�1�Ž�•�1���1�û���Š�›�Ž�1���•�Š�–�–�Ž�œ�ü�1�œ�ž�›�1�•�Ž�œ�1�·�•�·�–�Ž�—�•�œ�1�•�Ž�1�œ�•�›�ž�Œ�•�ž�›�Ž�1�Ž�—�1�Š�Œ�’�Ž�›�1�Ž�•�1�Ž�—�1�‹�·�•� �̃—�ï�1
ISOLATEK�a�Z�1���¢�™�Ž�1�Y�V�V�1�™�Ž�ž�•�1�¹�•�›�Ž�1�™�›� �̃“�Ž�•�·�1�œ�Š�—�œ�1�Š�•�“�ž�Ÿ�Š�—�•�ð�1�–�Š�’�œ�1�Š�ž�œ�œ�’�1�Š�Ÿ�Ž�Œ�1�ž�—�1�Š�Œ�Œ�·�•�·�›�Š�•�Ž�ž�›�1�•�Ž�1�™�›�’�œ�Ž�1���������������
�a�Z Type QWIK-SET, cet 
�Š�•�•�’�•�’�•�1�•�Ž�œ�•�·�1�Š�ž�œ�œ�’�1�œ�Ž�•� �̃—�1�•�Ž�œ�1�—� �̃›�–�Ž�œ�1�Ž�ž�›� �̃™�·�Ž�—�—�Ž�œ�1�•�’�–�’�—�ž�Ž�1�•�Ž�œ�1�Œ� �̃—�œ� �̃–�–�Š�•�’� �̃—�œ�ð�1�›�·�•�ž�’�•�1�•�Ž�1�•�Ž�–�™�œ�1�•�Ž�1�™�›�’�œ�Ž�1�Ž�•�1�™�Ž�›�–�Ž�4�›�Š�1�ž�—�1�›�Ž�Œ� �̃ž�Ÿ�›�Ž�–�Ž�—�•�1
�™�•�ž�œ�1�›�Š�™�’�•�Ž�ï

AGREMENTS

ISOLATEK�a�Z�1���¢�™�Ž�1�Y�V�V�1�Š�1�•�Š�’�•�1�•��� �̃‹�“�Ž�•�1�•���Ž�œ�œ�Š�’�œ�1�•�Ž�1�›�·�œ�’�œ�•�Š�—�Œ�Ž�1�Š�ž�1�•�Ž�ž�1
�Ÿ�Š�•�’�•�·�œ�1�™�Š�›�1�•�Ž�1�•�Š�‹� �̃›�Š�•� �̃’�›�Ž�1���������������1�û�Ž�¡�,�����������ü�1�œ�Ž�•� �̃—�1�•�Ž�œ�1�—� �̃›�–�Ž�œ�1
�Ž�ž�›� �̃™�·�Ž�—�—�Ž�œ�1�����1�W�Y�[�V�W�,�W�ð�1�����1�W�Y�Y� �̂W�,�Y�1�Ž�•�1�����1�W�Y�Y� �̂W�,�Z�ï�1

ISOLATEK�a�Z�1���¢�™�Ž�1�Y�V�V�1�Ž�œ�•�1�Œ� �̃—�•� �̃›�–�Ž�1�¥�1�•���������	�W� �̂1�,�1���Š�›�•�’�Ž�1�W�1�Ž�•�1�Y�ð�1
�™� �̃ž�›�1�–�·�–� �̃’�›�Ž�ð�1�•�Ž�1�–�Š�›�š�ž�Š�•�Ž�1�����1�•�Ž�œ�1�œ�Š�Œ�œ�1�•�Ž�1�–� �̃›�•�’�Ž�›�1�Ž�œ�•�1� �̃‹�•�’�•�Š-
�•� �̃’�›�Ž�1�¥�1�Œ� �̃–�™�•�Ž�›�1�•�ž�1�W� �̂1���Ÿ�›�’�•�1�X�V�W�V�ï

ISOLATEK�a�Z�1 ���¢�™�Ž�1 �Y�V�V�ð�1 �™� �̃ž�›�1 � �̃‹�•�Ž�—�’�›�1 �œ� �̃—�1 �������1 �û���•�›�·�–�Ž�—�•�1
���Ž�Œ�‘�—�’�š�ž�Ž�1���ž�›� �̃™�·�Ž�—�ü�1�Š�1�œ�ž�‹�’�1�•�Ž�œ�1�•�Ž�œ�•�œ�1�Š�ž�1�������������ð�1�Ÿ�Š�•�’�•�Š�—�•�1�ž�—�1
�Œ�•�Š�œ�œ�Ž�–�Ž�—�•�1�•�Ž�1�›�·�Š�Œ�•�’� �̃—�1�Š�ž�1�•�Ž�ž�1���W�1�Ž�•�1�ž�—�Ž�1�ž�•�’�•�’�œ�Š�•�’� �̃—�1�’�—�•�·�›�’�Ž�ž�›�Ž�1�•�Ž�1
�•�¢�™�Ž�1���X�ï

PREPARATION du SUPPORT

���Š�1�™�›�·�™�Š�›�Š�•�’� �̃—�1�•�Ž�œ�1�œ�ž�™�™� �̃›�•�œ�1�•� �̃’�•�1�¹�•�›�Ž�1�Œ� �̃—�•� �̃›�–�Ž�1�Š�ž�1�������1�X�]�ï�X�1
�Š�’�—�œ�’�1�š�ž���¥ �•���������1�Ž�•�1�š�ž���Š�ž�¡�1�™�›� �̃Œ� �̧œ�1�Ÿ�Ž�›�‹�Š�ž�¡�1�•�Ž�1�›�·�œ�’�œ�•�Š�—�Œ�Ž�1�Š�ž�1�•�Ž�ž�ï

���•�ž�œ�1�•�·�—�·�›�Š�•�Ž�–�Ž�—�•�ð�1�•�Ž�œ�1�œ�ž�›�•�Š�Œ�Ž�œ�1�•�Ž�Ÿ�›� �̃—�•�1�¹�•�›�Ž�1�Ž�¡�Ž�–�™�•�Ž�œ�1�•���‘�ž�’�•�Ž�œ�ð�1
�•�Ž�1 �›�·�œ�’�•�ž�œ�1 �•�Ž�1 �•�Š�–�’�—�Š�•�Ž�ð�1 �•���Ž�¡�Œ�·�•�Ž�—�•�œ�1 �•�Ž�1 �•�ž�‹�›�’���Š�—�•�œ�ð�1�•�Ž�1 �›� �̃ž�’�•�•�Ž�1
�Ž�¡�Œ�Ž�œ�œ�’�Ÿ�Ž�ð�1�•�Ž�1�™�›� �̃•�ž�’�•�œ�1�›�·�œ�’�—�Ž�ž�¡�1� �̃ž�1�•�Ž�1�•� �̃ž�•�Ž�œ�1�Š�ž�•�›�Ž�œ�1�œ�ž�‹�œ�•�Š�—�Œ�Ž�œ�1
� �̃ž�1�›�Ž�Ÿ�¹�•�Ž�–�Ž�—�•�œ�1�’�—�Œ� �̃—�—�ž�œ�1�œ�ž�œ�Œ�Ž�™�•�’�‹�•�Ž�œ�1�•�Ž�1�—�ž�’�›�Ž�1�¥�1�•���Š�•�‘�·�›�Ž�—�Œ�Ž�ï

ISOLATEK�a�Z�1���¢�™�Ž�1�Y�V�V�1�™�Ž�ž�•�1�¹�•�›�Ž�1�Š�™�™�•�’�š�ž�·�1�•�’�›�Ž�Œ�•�Ž�–�Ž�—�•�1�œ�ž�›�1�Š�Œ�’�Ž�›�1
�‹�›�ž�•�ð�1�œ�ž�›�1�Š�Œ�’�Ž�›�1�•�Š�•�Ÿ�Š�—�’�œ�·�1�¥�1�Œ�‘�Š�ž�•�ð�1�Š�Œ�’�Ž�›�1�Š�Ÿ�Ž�Œ�1�™�›�’�–�Š�’�›�Ž�1�Š�—�•�’�Œ� �̃›�›�˜-
�œ�’� �̃—�1�•�Ž�1�•�¢�™�Ž�1�Š�•�”�¢�•�Ž�ð�1�·�™� �̃¡�¢�ð�1�·�™� �̃¡�¢�1�›�’�Œ�‘�Ž�1�Ž�—�1�£�’�—�Œ�1�Ž�•�1�£�’�—�Œ�1�œ�’�•�’�Œ�Š�•�Ž�ï�1
��� �̃ž�œ�1 �›�Ž�Œ� �̃–�–�Š�—�•� �̃—�œ�1 �•���Š�™�™�•�’�Œ�Š�•�’� �̃—�1 �•�ž�1 �™�›�’�–�Š�’�›�Ž�1 �•���Š�Œ�Œ�›�˜�Œ�‘�Š�•�Ž�1
ISOLATEK�a�Z�1 ���¢�™�Ž�1 �������1 �•� �̃›�œ�š�ž�Ž�1 �•�Ž�œ�1 �Š�Œ�’�Ž�›�œ�1 �œ� �̃—�•�1 �‹�›�ž�•�œ�1 �Ž�•�&� �̃ž�1
�•�Š�•�Ÿ�Š�—�’�œ�·�œ�1�¥�1�Œ�‘�Š�ž�•�ï

ISOLATEK�a�Z�1 ���¢�™�Ž�1 �Y�V�V�1 �•� �̃’�•�1 �¹�•�›�Ž�1 �™�›� �̃“�Ž�•�·�1 �œ�ž�›�1 �ž�—�Ž�1 �œ�•�›�ž�Œ�•�ž�›�Ž�1
�–�·�•�Š�•�•�’�š�ž�Ž�1�•� �̃›�œ�š�ž�Ž�1�•�Ž�1�Œ� �̃ž�•�Š�•�Ž�1�•�Ž�œ�1�™�•�Š�—�Œ�‘�Ž�›�œ�1�‹�·�•� �̃—�1�Š�1�·�•�·�1�Ž�¡�·�Œ�ž�•�·�ï

EQUIPEMENT

ISOLATEK�a�Z Type 300 s’utilise avec des machines à plâtre à 
�Œ� �̃•� �̃—�—�Ž�1�û�•�¢�™�Ž�1�������1�	�Z�1� �̃ž�1�·�š�ž�’�Ÿ�Š�•�Ž�—�•�ü�1�Š�’�—�œ�’�1�š�ž���Š�Ÿ�Ž�Œ�1�•�Ž�œ�1�–�Š�Œ�‘�’�—�Ž�œ�1
�¥�1 �™�›� �̃“�Ž�•�Ž�›�1 �•���Ž�—�•�ž�’�•�1 �•�Ž�1 �•�Š�³�Š�•�Ž�1 �û�•�¢�™�Ž�1 �����������������������1 ���W�W�1 � �̃ž�1
�·�š�ž�’�Ÿ�Š�•�Ž�—�•�ü�ï

���–�·�•�’� �̃›�Ž�£�1 �Ÿ� �̃•�›�Ž�1 �Œ� �̃–�™�·�•�’�•�’�Ÿ�’�•�·�1 �Ž�—�1 �Œ� �̃—�•�Š�Œ�•�Š�—�•�1 �—� �̃•�›�Ž�1 �œ�Ž�›�Ÿ�’�Œ�Ž�1
�•�Ž�Œ�‘�—�’�š�ž�Ž�1 �š�ž�’�1 �Ÿ� �̃ž�œ�1 �Œ� �̃—�œ�Ž�’�•�•�Ž�›�Š�1 �œ�ž�›�1 �•�Ž�œ�1 �Œ�‘� �̃’�¡�1 �Ž�•�1 �›�·�•�•�Š�•�Ž�œ�1 �•�Ž�1
�–�Š�Œ�‘�’�—�Ž�1�Š�’�—�œ�’�1�š�ž�Ž�1�œ�ž�›�1�•�Ž�œ�1�Š�Œ�Œ�Ž�œ�œ� �̃’�›�Ž�œ�1�•�Ž�1�™�›� �̃“�Ž�Œ�•�’� �̃—�ï

L’utilisation de l’ISOLATEK �a�Z Type QWIK-SET se fait avec les 
�·�š�ž�’�™�Ž�–�Ž�—�•�œ�1 �Œ� �̃–�™�•�Ž�•�œ�1 �•���’�—�“�Ž�Œ�•�’� �̃—�1 �Œ� �̃–�–�Ž�›�Œ�’�Š�•�’�œ�·�œ�1 �™�Š�›�1 ���—�—� �̃Ÿ�Š-
�•�’�Ÿ�Ž�1���›�Ž�1�œ�¢�œ�•�Ž�–�œ�ï

���·�œ�’�œ�•�Š�—�Œ�Ž�1�Š�ž�1�•�Ž�ž�1�•�Ž�œ�1�œ�•�›�ž�Œ�•�ž�›�Ž�œ�1�û�������ü
�,�1 �™� �̃ž�•�›�Ž�œ�1�Ž�•�1�™� �̃•�Ž�Š�ž�¡�1�–�·�•�Š�•�•�’�š�ž�Ž�œ
- cloisons et plancher collaborant
�,�1 �•�Š�•�•�Ž�œ�1�Ž�•�1�Ÿ� �̃’�•�Ž�œ�1�‹�·�•� �̃—
�,�1 �™� �̃•�Ž�Š�ž�¡�1�Ž�•�1�™� �̃ž�•�›�Ž�œ�1�‹�·�•� �̃—
�,�1 �–�Š�³� �̃—�—�Ž�›�’�Ž�œ
��� �̃ž�›�1�Œ�‘�Š�—�•�’�Ž�›�œ�1�—�Ž�ž�•�œ�1� �̃ž�1�›�·�—� �̃Ÿ�Š�•�’� �̃—�œ�ï

AVANTAGES ISOLATEK �a�Z Type 300

Qualité  :�1���•�›�·�–�Ž�—�•�1���Ž�Œ�‘�—�’�š�ž�Ž�1���ž�›� �̃™�·�Ž�—�1�•� �̧œ�1�•�Ž�1�W� �̂1�Š�Ÿ�›�’�•�1�X�V�W�V�ï

Sécurité :�1���Ž�œ�•�·�1�œ�ž�’�Ÿ�Š�—�•�1��� �̃›�–�Ž�œ�1���ž�›� �̃™�·�Ž�—�—�Ž�œ�ï

Budget : 
- ���™�™�•�’�Œ�Š�•�’� �̃—�1�•�’�›�Ž�Œ�•�Ž�1�œ�ž�›�1�Š�Œ�’�Ž�›�1�‹�›�ž�•�1�œ�Š�—�œ�1�Š�—�•�’�Œ� �̃›�›� �̃œ�’� �̃—�ï
�,�1���™�Š�’�œ�œ�Ž�ž�›�1�–�’�—�’�–�Š�•�Ž�1�•�Ž�1�]�1�–�–�1�œ�ž�›�1�Š�Œ�’�Ž�›�ï
�,�1���™�Š�’�œ�œ�Ž�ž�›�1�–�’�—�’�–�Š�•�Ž�1�•�Ž�1�_�1�–�–�1�œ�ž�›�1�‹�·�•� �̃—�ï

      Avec l’accélérateur ISOLATEK �a�Z Type QWIK-SET  : 

Délai :  ���·�Œ�‘�Š�•�Ž�1�™�•�ž�œ�1�›�Š�™�’�•�Ž�ð�1�•� �̃—�Œ�1�›�Ž�Œ� �̃ž�Ÿ�›�Ž�–�Ž�—�•�1�™�•�ž�œ�1�›�Š�™�’�•�Ž�ï
Poids : ���Ž�—�œ�’�•�·�1�›�·�•�ž�’�•�Ž�1�Š�Ÿ�Ž�Œ�1�ž�—�1�–�’�—�’�–�ž�–�1�•�Ž�1�X�[�V�1�”�•�&�–�1�ï
Budget : ���˜�—�œ�˜�–�–�Š�•�’�˜�—�œ�1�Ž�•�1�•�·�•�Š�’�1�•�Ž�1�™�˜�œ�Ž�1�›�·�•�ž�’�•�Ž�ï

DOMAINES d’APPLICATION

3

MISE en OEUVRE

ISOLATEK�a�Z�1���¢�™�Ž�1�Y�V�V�1�œ���Š�™�™�•�’�š�ž�Ž�1�œ�Ž�ž�•�1� �̃ž�1�Š�Ÿ�Ž�Œ�1�Š�Œ�Œ�·�•�·�›�Š�•�Ž�ž�›�1�•�Ž�1
�™�›�’�œ�Ž�ï�1���������������
�a�Z�1���¢�™�Ž�1�������
�,�������1�•� �̃’�•�1�¹�•�›�Ž�1�ž�•�’�•�’�œ�·�1�™�Š�›�1�•�Ž�œ�1
�Š�™�™�•�’�Œ�Š�•�Ž�ž�›�œ�1�™�›�·�Š�•�Š�‹�•�Ž�–�Ž�—�•�1�•� �̃›�–�·�œ�1�™�Š�›�1���—�—� �̃Ÿ�Š�•�’�Ÿ�Ž�1���’�›�Ž�1���¢�œ�•�Ž�–�œ�ï
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Mortier Coupe Feu Basse Densité
ISOLATEK   Type 300 

CARACTERISTIQUES et PERFORMANCES

Couleur Gris Clair
Densité (produit sec) Suivant EN 1015-10

Densité minimale 250 kg /m³
Densité maximale 366 kg / m³

Résistance au feu Acier R240 suivant EN 13501-2 / EN 13381-4
Epaisseur mini 7 mm
Epaisseur maxi 70 mm

Facteur de massiveté Jusqu’à 410 m-1
Résistance au feu Béton R360 suivant EN 13501-2 / EN 13381-3

Epaisseur mini 9 mm
Epaisseur maxi 36 mm

Epaisseur équivalente de béton Jusqu’à 120 mm
Réaction au feu A1 suivant EN 13501-1
Environnement Z2
Humidité Classe 5 suivant EN ISO 13 788
Adhésion au support EGOLF Method SM/5

Acier 3.78 kg/cm²
Béton 6.62 kg/cm²

Corrosion sur acier brut Ne favorise pas la corrosion
Cycle chaud / froid Résistant
Cycle gel / dégel Résistant

Conductivité thermique 0,078 W/mK à 24°C
PH 8 / 8.5
Résistance à l’érosion de l’air < 0,00 g/m² suivant ASTM E859
Force de compression 3,59 kg/cm² suivant ASTM E761

Ne s’e��rite pas, ne s’écaille pas, 
ne se décolle pas. (ASTM E760)

Ne s’e��rite pas, ne s’écaille pas,
ne se décolle pas. (ASTM E759)

Suivant ATE et PV de résistance au feu

Tests complémentaires hors ATE

Résistance aux chocs

Déformation du support 

TEMPERATURES :
APPLICATION et SECHAGE

Une température de l’air ambiant et du support de + 4°C 
doit être maintenue avant, pendant et 24 heures au 
minimum après l’application de l’ISOLATEK �a�Z Type 300.

En lieux clos, un minimum de 4 renouvellements du 
volume d’air du local chaque heure est nécessaire 
jusqu’au séchage complet du mortier. ISOLATEK�a�Z 
Type 300 durcit en surface de 5 à 7 heures environ (20°C / 
50% HR). 

Avec ISOLATEK�a�Z Type QWIK-SET et l’utilisation du 
système d’injection ISOLATEK�a�Z installé en ligne ou en 
tête de lance, l’ISOLATEK�a�Z Type 300 est :

INFORMATIONS PRODUIT

ISOLATEK�a�Z Type 300
Vider le sac d’ISOLATEK�a�Z Type 300 dans le malaxeur 
pendant que les pales tournent, verser l’eau (38 à 44 litres 
par sac) jusqu’à l’obtention d’un mélange homogène et 
crémeux après une durée de malaxage d’environ 2 
minutes après l’introduction du dernier sac.

ISOLATEK�a�Z Type QWIK-SET
Verser l’eau dans la cuve puis vider le seau ou le sac 
d’ISOLATEK �a�Z Type QWIK-SET (44 litres d’eau par 
seau) pendant que le mélangeur tourne. Durée jusqu’à 
dissolution complète : environ 5 minutes. Lors du 
�–�·�•�Š�—�•�Ž�1 �•�Ž�1 �™�•�ž�œ�’�Ž�ž�›�œ�1 �œ�Š�Œ�œ�ð�1 �Š�4�Ž�—�•�›�Ž�1 �•�Š�1 �•�’�œ�œ� �̃•�ž�•�’� �̃—�1
complète du premier avant l’introduction du suivant . 
Mélanger pendant toute la durée d’utilisation du 
système d’injection.

AVANTAGES ISOLATEK �a�Z�1Type QWIK-SET

MELANGE

ENVIRONNEMENT
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FICHE de DONNES SECURITE
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-   Plus vite sec 
-   Plus vite recouvrable
-   Plus cohésif lors de la montée en épaisseur
-   Plus vite résistant mécaniquement
-   Plus léger donc consomme moins
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La vente de ce produit est soumise aux conditions générales de vente indiquées sur les factures de notre société.

INFORMATIONS COMPLEMENTAIRES

ISOLATEK�a�Z Type 300 est utilisable avec ou sans accélérateur ISOLATEK�a�Z Type QWIK-SET, dans les deux cas les performances au 
feu et la résistance mécanique du produit après séchage sont identiques. 

Comparativement, l’utilisation d’une machine de pro jection à colonne augmente la densité donc les consommations au m² par rapport 
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�a�Z Type 300.

TM

ISOLATEK�a�Z Type 300 Sac de 25 kg

ISOLATEK�a�Z Type QWIK-SET Seau de 22,74 kg

ISOLATEK�a�Z Type 300 6 mois

ISOLATEK�a�Z Type QWIK-SET Pas de limite

Matériel A l’eau avant séchage
Chantier Facilité après séchage

Conditionnement 

Au sec dans son emballage d’origine, à l’abri 
de l’humidité, du gel, de la chaleur excessive (40°C)
 ou d’une exposition solaire radiante trop important e.

Conservation

Ne�4oyage

Stockage
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